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Atencao:

Antes de operar o equipamento Menegotti,
faca a leitura deste manual técnico, onde
- 0 mesmo ird informar e instruir o operador
e sobre o funcionamento do produto.
1 Assim, vocé evita possiveis acidentes de trabalho
e manutencdes prematuras do equipamento.
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Parabéns, vocé acaba de adquirir um produto Menegotti!

Com a mais alta qualidade, projetado e construido especialmente para servir vocé dentro de
padrdes de qualidade, e com a tecnologia na medida de sua necessidade.

Este manual foi elaborado para proporcionar-lhe as informacdes e as instrucdes necessarias
para a utilizacdo e manutencdo de nosso poduto, além de apresentar-lhe os dados referentes
as suas caracteristicas técnicas.

Antes de colocar a maquina em funcionamento pela primeira vez, sugerimos ler com atencao
as normas NR 18 e NR 35 que regem nas exigéncias do uso deste tipo de produto, assim como
ler com atencao as informacdes contidas neste manual.

A durabilidade da maquina depende somente da maneira de como ela é tratada em servico
(operacéo) e o funcionamento satisfatério € resultado do seu trabalho cuidadoso, feito com
regularidade.

Na necessidade de atendimento técnico ao produto, procure sempre seu Revendedor
Autorizado Menegotti, que terd a maior satisfacdo em ajuda-lo a manter e conservar a sua

magquina.

O Revendedor Menegotti esta preparado para oferecer-lhe toda assisténcia técnica necessaria,
assim como atender a sua necessidade nas pecas de reposicao.

Finalizando, aproveitamos a oportunidade para cumprimenta-lo por ter escolhido um produto
MENEGOTTI e podemos assegurar-lhe que temos o maximo interesse em manté-lo satisfeito

e criar com vocé uma relacdo comercial entre cliente e empresa de forma saudavel e duradora.

Bem-vindo, vocé faz parte da grande “familia de clientes” Menegotti.

Departamento de Pés-venda
e Assisténcia Técnica MENEGOTTI.



A Menegotti é referéncia no desenvolvimento de solucbes em maquinas e ferramentas para os
segmentos de Construcdo Civil, Movimentacdo de Cargas Leves e de Jardinagem em Casa e no
Campo.

Uma empresa brasileira, presente em mais de 40 paises, tem sua matriz em Jaragua do Sul, Santa
Catarina, unidades no Brasil e nos Estados Unidos.

Com mais de 80 anos de histéria, estd na quarta geracdo de uma gestdo familiar consistente e
vitoriosa.

Lider nacional em vendas de betoneiras, é destaque nos mercados de revenda e locacao.

Através do seu Programa de Inovacao, fomenta a criatividade e a competitividade, por meio de
acoes e parcerias disruptivas, que visam o continuo crescimento profissional e dos negécios.
Com uma cultura organizacional que valoriza e estimula seu constante desenvolvimento
profissional e pessoal, atua fortemente em projetos sustentaveis, que tornam realidade seu
propésito de ajudar a construir um mundo melhor e mais sustentavel.

Os produtos da linha movimentacdo sdo projetados para realizar os trabalhos mais exigentes. Seus
mecanismos de transmissdo facilitam a sua operacdo exigindo o minimo de esforco humano,
minimizando riscos de acidentes de trabalho, atendendo ao maximo a satisfacdo da ergonomia
para o operador e outorgando assim ao proprietario um produto robusto, de facil operacédo e que
Ihe proporcione da melhor forma a busca constante de sua rentabilidade.

Os componentes que a Elleva MAX 500 possui, foram projetados para atender os melhores
tempos de produtividade em busca da eficiéncia e de sua rentabilidade.

Somos uma empresa brasileira preocupada em crescer e melhorar a cada dia, oferecendo ao
mercado produtos de qualidade.

Obs.: A Menegotti com o objetivo de aprimoramento constante de seus equipamentos reserva-se
ao direito de alterar as caracteristicas do produto sem aviso prévio.
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Este manual representa um papel fundamental dentro do mecanismo de prevencao, operacio e
garantia da maquina. Porém, para tornar este mecanismo eficiente para todo usuario, é necessario
a observacdo dos itens a seguir, que tem como o objetivo disciplinar os cuidados preventivos,
procedimentos de operacdo e de desempenho a fim de garantir o bom uso do produto.

Ao adquirir o produto do Revendedor Menegotti ou da fabrica, o usuario devera ser esclarecido
sobre as vantagens oferecidas no contexto deste manual, da sua garantia, assim como das
obrigacdes que deverao ser cumpridas para fazer o uso deste e que deverao ser sabidas por ambas
as partes.

E importante que seja transmitido ao usuario, e por este bem compreendido, os termos da garantia
constantes no Manual do Proprietario, pois, se mal interpretado, podera causar a insatisfacdo do
mesmo.

E de responsabilidade do Revendedor Menegotti, quando da entrega da maquina, instruir
detalhadamente o usuario sobre o uso correto do produto e das consequéncias, se porventura nao
forem cumpridas as instrucoes da fabrica.

A manutencao preventiva indicada neste manual reduz o tempo em reparacdes ou correcdes que
possam ocorrer pela inobservancia dos mesmos, assim como as reclamacgdes em garantia e os custos
de manutencao, beneficiando assim, a imagem da marca e da necessidade do produto de nosso
cliente.

Quando da venda, o Revendedor Menegotti ou a fabrica devera informar ao cliente sobre o periodo
de garantia, as abrangéncias, condicbes e as limitacdes da garantia do produto, conforme a nossa
Politica de Garantia que consta no verso deste manual é dado ciéncia através da assinatura no
Termo de Garantia.

Neste manual constam informacdes Uteis sobre o produto, fabricante, seguranca, pecas de

reposicao, manutencao e conservacao do produto. Para melhor comodidade, guarde e conserve este
manual em local adequado para que possa ser consultado sempre que necessario.



O Dispositivo de Elevacao

Elleva MAX 500

O Dispositivo de Elevacédo Elleva MAX 500 é um equipamento fabricado a partir da composicao de
tubos e chapas de aco. Tem como funcgao realizar a movimentacdo de materiais na construcao civil,
combinando grande capacidade de carga com velocidade e seguranca.

A principal finalidade desta maquina é transportar cargas verticalmente, dentro de sua capacidade
de operacdo. Sua instalacdo deve ser feita por profissionais treinados. Esta maquina é a ferramenta
ideal para reduzir esforcos fisicos, aumentando a produtividade e a eficiéncia do operador.

Caracteristicas:

Giro de 360°: o Elleva MAX 500 possui giro de 360° em torno de seu eixo principal, a fim de facilitar
as operacoes de descarga dos materiais.

Tripé em forma de trelica: um grande diferencial desta maquina é o tripé em forma de trelica, que
possibilita um ganho significativo no volume util de transporte.

Sistema de transmissido: a maquina possui um sistema de transmissdo composto por motor com
freio, que lhe garante paradas imediatas durante as movimentacdes das cargas. Possui também um
trem de engrenagens que lhe proporciona a forca necessaria para elevacdo da carga de 500 kg a uma
velocidade média de operacao de 25 m/min.

Sistema de automovimentacao: através do sistema de automovimentacao, a maquina tem a capaci-
dade de se autotransportar de um nivel de trabalho até o seguinte, por meio da prépria forca trativa
nao sendo necessarios esforcos externos para a sua movimentacao.

Lanca extensivel: o sistema de lanca extensivel permite a maquina aumentar o comprimento do
braco de 1,25 m até 2 m, possibilitando a movimentacido de cargas de maiores volumes, como
formas e ferragens para as lajes.

Tripé prolongado: o tripé prolongado tem por finalidade realizar os trabalhos de movimentacao de
carga no nivel superior ao que esta instalado. Esta caracteristica serve para transportar as formas e
ferragens para a laje ainda a ser construida no pavimento superior.

Diversos acessorios: o Dispositivo de Elevacdo Elleva MAX 500 traz diversos acessorios para
auxiliar nos mais diversos tipos de transportes, sendo eles: carrinho de blocos, gaiola de blocos,
caixa de 60l e 90I, carrinho icado, cesto rodante e paleteira. Com o auxilio destes acessorios,
consegue-se maior produtividade e praticidade, aliados a ergonomia e seguranca, tornando o
equipamento versatil, pratico e eficiente para as mais diversas aplicacoes.



Nome:;
elleva MAX 500

Capacidade:
500 kg

Significado:

Mdxima Produtividade
Mdxima Inovagdo
Mdxima Praticidade
Mdxima Seguranca
Mdxima Elevagdo

CONCEITO

O conceito do Elleva MAX 500 é oferecer
ao cliente e ao operador uma mdquina
destinada a elevacdo de cargas na
construgdo civil, com o mdximo de pratici-
dade, velocidade e seguranca, levando em
consideracdo todos os sistemas que
facilitam a operacdo, a fim de reduzir o
tempo de trabalho, aumentando a produ-
tividade e melhorando a rentabilidade.




Informacoes de
Seguranca

Esta maquina, se ndo observada as recomendacdes de seguranca apresenta riscos de queda,
esmagamento, amputacao e choque elétrico. Este manual contém notas, cuidados e adverténcias
que devem ser seguidas, para evitar a possibilidade de uso inadequado, danificar a maquina ou
danos pessoais.

NOTAS: Contém informacdes adicionais de importantes procedimentos.

CUIDADOS: Fornecem informacoes importantes para prevenir erros que possam danificar a
maquina ou 0s seus componentes.

ADVERTENCIAS: Alertam sobre condicdes ou praticas que podem levar a ferimentos pessoais ou
até mesmo a morte!

Seguranca Operacional

Os trabalhadores envolvidos na operacdo, manutencao, inspecdo e demais intervencdes na
maquina, devem receber capacitacdo providenciada pelo empregador e compativel com suas
funcdes, que aborde os riscos a que estdo expostos e as medidas de protecdo existentes e
necessarias, a fim de prevenir acidentes e doencas. A maquina, se operada indevidamente ou por
pessoas ndo autorizadas apresenta riscos a integridade fisica do operador.

NUNCA permita que pessoas que ndo foram treinadas operem a maquina.
SEMPRE leia, entenda e siga os procedimentos do Manual de Instrucoes antes
de tentar operar a maquina.

SEMPRE certifique-se que o operador esta familiarizado com as precaugoes de
seguranca adequadas e técnicas de operacdo antes de usar a maquina.
SEMPRE prepare o local de trabalho, de forma a prevenir acidentes de trabalho,
seguindo as orientacbes desse manual e as especificacbes de normas de
seguranca vigentes.

NUNCA opere a maquina em aplicacdes que nio sejam destinadas a sua
funcao.

NUNCA altere ou desabilite as fun¢des operacionais e de seguranca.

NUNCA utilize acessoérios que nao sdo recomendados pela Menegotti para a
maquina. Pode ocasionar danos a maquina e/ou lesdes ao usuario.

NAO assumiremos a responsabilidade por qualquer acidente devido a
modificacdes na maquina. Essas alteracdes resultardo na perda da garantia.
SEMPRE utilize cautela e bom senso quando operar a maquina.



Informacoes de
Seguranca

SEMPRE em caso de pecas danificadas ou faltantes, entre imediatamente em
contato com a Menegotti pelo telefone/WhatsApp (47) 3275-8000 para
reposicao da mesma.

SEMPRE com a maquina desligada, efetue uma inspecao didria nas partes da
maquina. A maquina ndo podera ser utilizada se houver sinais de avaria.

Em caso de problemas, entre imediatamente em contato com o Servico
Autorizado Menegotti.

SEMPRE prepare o local de trabalho, de forma a prevenir acidentes de trabalho,
seguindo as orientacdes desse manual e as especificacbes de normas de
seguranca vigentes.

SEMPRE certifique-se que todas as pessoas estdao a uma distancia segura da
maquina. Pare a maquina, se as pessoas entrarem na area de trabalho da
mesma.

SEMPRE mantenha a maquina fora do alcance de criancas.

SEMPRE isole a area de trabalho da maquina e mantenha o local limpo, sem
obstrucao e com boa iluminacao.

NUNCA deixe a maquina em funcionamento sem vigilancia.

SEMPRE desligue a maquina quando o mesma nio estiver sendo operada.
SEMPRE utilizar roupas de protecdo quando estiver operando a maquina.
Utilizar éculos ou éculos de seguranca, protetor auricular e sapatos de
seguranca. O nivel de ruido da maquina podera atingir 85 dB.

SEMPRE utilize cinto de seguranca tipo paraquedista nas atividades acima de 2
metros de altura, onde haja risco de queda.

SEMPRE mantenha, maos, pés e roupas largas afastadas das partes méveis da
maquina.

SEMPRE evite contato com as partes girantes da maquina.

SEMPRE certifique-se de que as instalacdes elétricas atendam as normas de
seguranca vigentes.

SEMPRE evite o contato da extensdo com o solo, principalmente se estiver
molhada.

SEMPRE inspecione toda extensao elétrica antes de conecta-la a rede elétrica,
nao utilize extensoes desencapadas, quebradas, ou com emendas.

JAMAIS conecte mais do que uma maquina em uma mesma tomada e/ou
extensao elétrica.

JAMAIS modifique o plugue da maquina.



Informacoes de
Seguranca

NAO recomenda-se o uso de conexdes tipo “T".

SEMPRE desconecte a maquina da rede elétrica antes de qualquer operacao de
inspecao, limpeza ou manutencao.

SEMPRE verifique se a fonte de tensao corresponde a tensao indicada na placa
da maquina.

SEMPRE aterre a maquina conforme normas vigentes.

NUNCA jogue 4gua nas partes elétricas quando limpar a maquina.

JAMAIS opere a maquina sob chuva.

Seguranca dos servicos

M4aquinas mal conservadas podem se tornar um perigo para a seguranca! Afim de que a maquina
opere de forma segura e adequada por um longo periodo, as manutencdes periddicas e os reparos
ocasionais sdo necessarios.

ADVERTENCIAS:

NAO tente limpar ou consertar a maquina enquanto a mesma estiver trabalhando.
NAO opere a maquina sem os dispositivos de seguranca e protecdes ou sem
condicoes de funcionamento.

SEMPRE mantenha a area ao redor do silencioso livre de detritos, afim de reduzir o
risco de um incéndio acidental.

SEMPRE substitua os dispositivos de seguranca e as protecées depois dos reparos
e da manutencéo.

SEMPRE deixe as aletas de refrigeracdo limpas de detritos.

SEMPRE faca manutencoes periddicas conforme recomendado no Manual de
Instrucoes.

SEMPRE substitua componentes desgastados ou danificados com pecas de
reposicao recomendados pela Menegotti para a manutencio dessa maquina.



Capacidade de Elevacao

Especiﬁca‘gc")es
Técnicas

500 kg

Altura de Elevacao

80 m (opcional 70 m)

Velocidade de Elevacao

25 m/min

Angulo de Giro

360°

Comprimento da Lanca

1,2 m (opcional com até 2 m)

Motor

Trifasico
3CV
Moto Freio
220V

Trifasico
3CV
Moto Freio
380V

Especificacdo do Cabo de Aco

@Yv%" / 19 X 7 AA / Nao Rotativo IPS

Peso Liquido

215 Kg

Dimensoes

*Medidas referente ao produto
elleva MAX 500.

Altura:

Largura:

Comprimento:

2043 mm
2762 mm

2635 mm




elleva:-

Lanca Extensivel

A lanca extensivel é composta por tubos e chapas, onde o tubo maior serve de mancalizador
para o tubo menor, que se movimenta por dentro deste. Através de 4 posicdes de trabalho,
pode-se aumentar o comprimento da lanca de 1,25 m até 2 m de alcance, proporcionando
maior praticidade e versatilidade, além de mais seguranca e ergonomia no transporte de
cargas.

Importante: A medida que a lanca é estendida, aumentando o comprimento de operacao,
deve-se respeitar o novo limite de carga conforme figura abaixo:

Posicao 1 Lanca 1,25 m Carga 500 kg
Posicao 2 Lanca 1,50 m Carga 420 kg
Posicao 3 Lanca 1,75 m Carga 360 kg
Posicdo 4 Lanca 2,00 m Carga 300 kg

Diagrama de Carregamento elleva MAX 500 ex

20m
1,75m




MJ Aqui
Montagem e instalacdo do tripé
Fixar o tripé com 6 barras roscadas passantes de bitola %”, com porca e arruela por baixo da laje e por
cima do tripé, conforme furacdo mostrada na figura abaixo, sendo que para obter uma boa resisténcia

na fixacdo, os furos com broca de %" devem ter no minimo 10 cm de profundidade.

Obs..: Aplicar torque recomendado na pag 23 .

1356
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Tripé prolongado

Para a instalacdo do tripé prolongado, deixe uma abertura de
300 x 300 mm na laje em construcao, a fim de possibilitar a
desmontagem do tripé prolongado no nivel inferior.

Para realizar a montagem do conjunto no pavimento acima,
devem-se remover as travessas que formam o conjunto tripé e
deslocar para cima o tubo principal para realizar a instalacdo no
300 - nivel superior da construgao.




O Tripé Prolongado deve ser utilizado para movimentar cargas para a construcio da laje acima a
qual esta fixado, por esta razdo, recomenda-se a combinacdo da lanca extensivel com o tripé
prolongado para atender melhor este tipo de operacao, tendo em vista que as cargas para esta
aplicacao geralmente sao formas de madeira e ferragens de grandes volumes.

IMPORTANTE: fixe o0 equipamento na laje apds cura do concreto. Nunca usar blocos de concreto,
sacos de cimento ou qualquer outra forma de fixacdo a nao ser a recomendada neste manual. A
Menegotti Industrias Metaldrgicas Ltda. ndo se responsabiliza pela montagem, instalacao e fixacdo
dos equipamentos por ela fabricados em seus locais de utilizacdo. As orientacdes acima tem
carater puramente orientativo, cabendo ao profissional legalmente habilitado aceita-los ou nao,
devendo o mesmo portanto se responsabilizar pelo meio que vir a adotar, atestando a qualidade
dos seus servicos e emitindo a respectiva Anotacao de Responsabilidade Técnica ART.

Montagem do sistema de automovimentacao

PASSO 1: Remova o cabecote do tripé e instale o tripé no nivel superior.

PASSO 2: Monte a lanca auxiliar no tripé do nivel superior

PASSO 3: Monte o eixo e a polia auxiliar na lanca do cabecote e prenda o gancho giratério na lanca
inferior do cabecote.

PASSO 4: Acione o desenrolamento do cabo a fim de criar um lago grande o suficiente que alcance
na lanca auxiliar montada no andar superior.

Lubrificacao
Todos os pontos de lubrificacdo indicados na figura abaixo devem ser lubrificados com graxa de

litio antes de colocar a maquina em funcionamento, conforme indicado na secdo plano de
manutengao, pagina 22.



1 - Cabo de aco
2 - Engrenagens

3 - Rolamento do tripé

Instalacao Elétrica

Apbs a escolha da tensio (voltagem) que alimenta o motor elétrico do equipamento, E necessario
verificar se a tensdo da rede elétrica estd compativel com a voltagem escolhida, caso contrario
podera ocorrer sérios danos ao equipamento e ao motor.

A ligacao do motor deve estar em conformidade com a voltagem escolhida, caso contrario podera
ocorrer sérios danos ao equipamento.

Atensido deve ser selecionada mudando a ligagdo conforme descrito a seguir em “Procedimento de
troca de tensdo” e como especificado no esquema elétrico (pag. 18).

A instalacao elétrica devera seguir as instrucdes da NBR 5410 e ser executada por um profissional
habilitado (NR10). Esta obriga a instalacdo de um interruptor diferencial residual ou disjuntor “DR”".

o Para maquina 380V, utilizar tomada industrial 5 pinos 16A
e Para maquina 220V, utilizar tomada industrial 4 pinos 32A-

Tomada industrial 5 pinos (3P + N + T)

Dimensionamento de Extensao Elétrica

ELLEVA MAX 500 (5% de queda de tens&o)

L mensio | som | 2om [ som ] aom | som ]| 100m ] _som |

Monofasico (110V)
Monofésico (220V)
Trifasico (220V)
Trifasico (380V)

3x2,5mm? 3x2,5mm? 3x4,0mm? 3x6,0mm? 3x6,0mm? 3x16,0mm? 3x 18,0 mm?
3x2,5mm? 3x2,5mm? 3x2,5mm? 3x2,5mm? 3x4,0mm? 3x60mm? 3x6,0mm?
4%x25mm? 4x2,5mm? 4x2,5mm? 4x2,5mm? 4x2,5mm? 4x2,5mm?> 4x4,0mm?

4x25mm? 4x2,5mm? 4x2,5mm? 4x2,5mm? 4x2,5mm? 4x2,5mm? 4x2,5mm?



Procedimento de troca de tensao

Antes de executar a troca de tensao, deve-se identificar
quais sao os itens que deverao ser modificados para que o
equipamento trabalhe na tensao desejada. As mudancas
ocorrerdo na régua de bornes “X1” e no Disjuntor Motor

“Qi”.

»|dentificacdo dos componentes

A troca de tensao é realizada em trés passos para ambas as tensoes:

et
!l“\'lll_ W

PASSO 1. Disjuntor Motor

O ajuste de Disjuntor implica em qual corrente ele sera
desarmado. Para a tensdo do equipamento em 220V, o ajuste
do Disjuntor deve ser no valor de 9,4A e para a tensio de
380V este mesmo ajuste deve ser em 6,3A.

Este ajuste é feito na parte frontal do Disjuntor ilustrado na
figura ao lado.

PASSO 2: Selecao de tensao

Na régua “X1", os bornes 10, 11 e 12 sio para selecionar a
tensdo de trabalho. Caso a tensao do equipamento seja
220V, os bornes 11 e 12 devem estar interligados e em 380V
os bornes 10 e 11.

A figura abaixo ilustra os pontos onde a selecdo de tensio
deve ocorrer, neste caso, o painel estd configurado para a
tensao de 220V.

PASSO 3: Ligacao dos cabos saida do motor

Aligacdo do motor é feito da mesma maneira independente-
mente da tensdo do equipamento (ligacdo ilustrada no
diagrama elétrico). A mudanca ocorre na ligacdo dos cabos
identificados como 4, 5 e 6 conectados a régua de bornes
X1:4, X1:5 e X1:6.

Os bornes da régua X1 citados acima, estio numerados
igualmente para 220V e 380V e sdo diferenciados dos
demais bornes. A parte inferior de conexao esta relacionada
atensdo 380V e a superior para 220V, sendo assim, os cabos
4, 5 e 6 provenientes do motor, devem ser conectados no
ponto referente a tensdo de trabalho do equipamento.
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IMPORTANTE: Fazer o jumpeamento dos bornes 10, 11 e 12 para a tensdo desejada 220/380V conforme orientagdo no esquema elétrico.
Fazer também o jumpeamento dos bornes 1 a 6 para a ligagdo do motor em 220/380V conforme orientacdo no esquema elétrico.
NOTA: Para a rede trifasica 220Vca, interligar os bornes 11 e 12 | Para a rede trifasica 380Vca, interligar os bornes 10 e 11.
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Operacao do
Produto

Inspecao pré-uso

NOTA: Realize a inspecao pré-uso da maquina a cada inicio de turno, troca de operador e apds a
manutencao. Toda inspecdo deve ser registrada em documento especifico, constando a data e
falhas observadas, as medidas corretivas adotadas e a indicacdo de pessoa, técnico ou empresa
habilitada que a realizou.

Itens a inspecionar:

o Verifique se todos os componentes estdo presentes e seguros.

o Inspecione toda extensao elétrica, principalmente quanto a cortes, cabo friccionado, plugs e
conectores quebrados. Nunca use extensdes que ndo estejam em boas condigdes.

Operacao da maquina
Botoes de subida e descida

“/ Apo6s todas as condicdes de instalacao, lubrificacio e alimenta-

cao elétrica atendida, o dispositivo de elevacao estd apto para
iniciar a movimentacdo das cargas no canteiro de obra. Para
iniciar a movimentacdo deve-se manter acionado o botdo de
umgeIy subida ou descida conforme mostrado na figura abaixo. Para
parar a movimentacao deve-se interromper o acionamento dos
botdes de subida ou descida que a movimentacéo é interrompi-
da imediatamente em funcido do sistema de freio do motor
elétrico. O equipamento possui um botdo de emergéncia o qual
deve ser acionado caso seja necessario.
Obs.: Caso os movimentos de subida e descida estejam inverti-
dos em relacdo ao acionamentos dos botdes, cessar imadiata-
mente as operacoes, pois isto indica que as fases estdo inverti-
das, fato que compromete o pleno funcionamento da chave de
P! fim de curso.

BOTAO DE EMERGENCIA

BOTAO DE SUBIDA

BOTAO DE DESCIDA.

Movimentacao vertical e
lateral da carga transportada

Durante a operacao de movimentacéo vertical da carga deve-se
manter o equipamento na Posicio 1 - Travada e para movimen-
tar a carga lateralmente (giro da lanca) deve-se destravar o
equipamento colocando-o na Posicdo 2 - Destravada conforme
figuras ao lado.

Obs.: Nao se deve recolher cargas fora do alcance do produto ou
utilizar o mesmo para realizar tracdes obliquas de qualquer tipo.
Nao se remove cargas presas ao solo.




Aproximacao e movimentacao final da carga

Apds a movimentacao vertical da carga deve-se realizar a movimentacao lateral a fim de possibilitar
as operacoes de descarga dos materiais transportados. A fim de minimizar ao maximo o risco da
operacao, o procedimento de movimentacao lateral deve ser realizado em duas etapas conforme
mostrado na figura abaixo.

a2

Etap
(Movimentagao Final)

Etapa 1

(Aproximacao)

Sistema de Automovimentacao

Feito esta montagem, acionar o enrolamento do cabo e gradativamente promover o enrolamento
do cabo e a elevagdo da maquina. Ao chegar no nivel superior, girar a lanca auxiliar para dentro do
pavimento, descarregar o cabecote, remover a lanca auxiliar do tripé e montar o cabecote no novo
nivel de operacao.

NOTA: Observar a movimentacao do equipamento ao ser suspenso, pois pode ocorrer um balanco
lateral o qual deve ser controlado a fim de nao colidir com pecas préximas a movimentagao.

Reacao nos pontos de fixacao:

Posicao: 1*

Comprimento da langa: 1,25 m
Carga: 500 kg

RT: 700 kg

RD1: 800 kg

RD2: 800 kg

* Posicdo de icamento de carga.



Lim,pezzi\ da
Maquina

E essencial para uma vida util prolongada do equipamento, que seja efetuada uma limpeza diéria, e
que sejam eliminados quaisquer tipos de sujeira do equipamento. Tenha cuidado para nao lancar
agua sobre as partes elétricas do equipamento.

Para a conservacao do equipamento, e seguranca dos usuarios, recomendamos:

o Limpe cuidadosamente todos os componentes da maquina;

o Nao lance dgua nas partes elétricas da maquina;

o Lubrifique as partes especificadas com a graxa recomendada no plano de manutencao;

o Cuidar para ndo entrar sujeira no carretel de enrolamento do cabo de aco;

e Quando for enrolar ou desenrolar o cabo de aco no carretel, o mesmo devera estar tensionado
através do peso minimo do contrapeso. Auxiliar manualmente para o bom enrolamento das
primeiras camadas, pois o bom enrolamento aumenta a vida do cabo;

e Nao recomenda-se como medida de seguranca, desenrolar as ultimas 5 voltas da primeira
camada de cabos no carretel;

o O cabo deve ficar sempre esticado para que ndo ocorra o desenrolamento no carretel, para isto,
recomenda-se ndo tocar o gancho no chdo ou em outros locais que aliviem a tensdo causada pelo
contrapeso;

o Utilizar sempre 3 grampos de fixacdo do gancho rotativo na extremidade do cabo;

e Os cabos de aco devem ser bem lubrificados periodicamente, protegendo-os da corrosao e
diminuindo os atritos interno e externo, aumentando sua durabilidade;

o Nunca se deve utilizar 6leo queimado para lubrificar os cabos pois 0 mesmo é um liquido acido
que em vez de proteger, acelera o processo de corrosdo e normalmente apresenta particulas que
acabam aumentando o desgaste do cabo por abrasao;

e Os cabos de aco devem ser inspecionados periodicamente para verificar se ha a necessidade de

sua substituicao.
Check-list
[ I 4 [}
Diario
e Inspecao visual do cabo de aco e dos cabos de ligacao;

o \erificar se o equipamento sobe e desce de acordo com o acionamento das botoeiras;

o Verificar se o botdo de emergéncia esta funcionando normalmente;

o Verificar os pontos de fixacdo do equipamento;

o Verificar a integridade fisica do equipamento;

o Realizar o teste da chave de fim de curso: sem cargas, acionar o botdo de subida, durante o
movimento, levantar o garfo sensor (Pag. 25, Pos. 18), caso o movimento cesse enquanto o botio
de subir esta pressionado, indica que a chave de fim de curso esta funcionando normalmente, caso
0 movimento continue, é necessario realizar a manutencao ou substituicdo da mesma.



Plano de )
Manutencao

NOTA: A manutencao preventiva e corretiva da maquina deve ser realizada conforme as normas
técnicas oficiais nacionais vigentes e, na falta destas, as normas técnicas internacionais. As
manutencdes com potencial de causar acidentes do trabalho devem ser objeto de planejamento e
gerenciamento efetuado por profissional legalmente habilitado

Segue abaixo algumas orientagdes recomendadas para uma melhor conservagao e desempenho da

maquina. Recomendamos também que a manutencdo do motor seja efetuada e seguida de acordo
com os procedimentos descritos no Manual do Motor.

PLANO DE MANUTENGAO - ELLEVA MAX 500

q S o | w o
I= Inspecionar e ¢ w £/ £| g | & *2
substituir se necessario E <ol 8|8 i g1 8 ~
L= Lubrificar 83D | N g 5| E Observacoes
S= Substituir 258 3 8|3 £l 5 2
£ < «|<|O || 2|«
SISTEMA MECANICO
Total de 3 pontos conforme indicado na
Pontos de Engraxamento .
E L L pag. 9 deste manual com graxa de litio.
Enrolamento do L L s Observar existéncia de arames rompidos,
cabo de aco desgaste, dobras e amassamentos.
Apertos nos parafusos .
2 Zorcas P | | Torque nos parafusos conforme tabela abaixo.
RN S RS S RS RS S
E—eriadznfggfg:gens do | | Verificar e ajustar se necessario.
AT e | s Observar rU|'d0§ ou wbragoes'an_otmals, pois
podem ser sinais para a substituicdo dos rolamentos.
SISTEMA ELETRICO
Estado fiacio elétrica | | Verificar quanto a existéncia de fios desencapados
| ou em curto.
Funcionamento do sensor | s Se estiver apresentando sinais de falha, deve ser
de fim de curso | I feita a substituicao.
Ajustar folga do disco de | | | Regular entreferro conforme manual do fabricante
frenagem do motor do motor

NOTA: As manutencdes preventivas e corretivas realizadas na maquina devem ser registradas em
livro préprio, ficha ou sistema informatizado, e sempre que detectado qualquer defeito em peca ou
componente que comprometa a seguranca, deve ser providenciada sua reparacdo ou substituicdo
imediata por outra peca ou componente original ou equivalente, de modo a garantir as mesmas
caracteristicas e condicoes seguras de uso.



TABELA DE TORQUE NOS PARAFUSOS
DESCRICAO | cop.RevenDa | aQrp. | LOCALIZACAO NA MAQUINA | TORQUE (Nm)

Par. sext. M10 x 25 din 933 8.8 14 Fixacdo dos espelhos e cj mancal chapa 441
Par. sext. M10 x 25 din 933 8.8 02 Fixacdo da lanca superior 44,1
Par. sext. M10 x 70 din 931 8.8 06 Fixacao das travessas do cj tripé 441
Par. sext. M10 x 90 din 931 8.8 06 Fixacéo das travessas do cj tripé 441
Grampo Pesado %" 29751078 03 Travamento da extremidade do cabo de aco 20
Grampo Pesado */1" 29751147 03 Travamento da extremidade do cabo de ago 40
Barra roscada %" ou M16 06 Fixaco do cj tripé na laje da construgio 167
Porca M14 DIN 937 01 Fixacdo do trem de engrenagens 30-40
Par. sext. M12 x 30 din 933 8.8 01 Coluna do pedestal 70-80

Sistema de engrenagem e conjunto carretel

pos]  pescricio o] copico| peseno fleos]  pescricio .| copico] pesento |
1 Contrapino de Aco 1/8"x1.1/4" 1 21050120 B 15 Arruela Pressio B-08 DIN127 ZB 4 21030405 =
2 Porca Castelo MA14 x 2,0 DIN 937 ZNAM 1 21020911 - 16 ArruelaLisa M8 DIN125278 4 21030702
3 Arruela Engrenagem 1 29751180 005.05.013 17 Rolamento 6206 30x62x16 2RS 1 29751080
4 Engrenagem Z=150M=L5 1 75001111 00501029 18 Chaveta10x8x28mm Tipo A DIN 6885 1 21130107
5 Rolamento 6202 15X35X11 2RS 3 29751181 ~ 19 Chaveta 8x7x50mm Tipo A DIN 6885 1 21130109 -
6 Buchade Encosto 1 29751179 005.05.012 20 FEixoCarretel 3 25751016 £005:00024
7 Chaveta 8X7X18mm Tipo A DIN 6885 1 21130111 B o1y con/ACametellcoig A E=001058 100501020
Conj. Carretel 50Hz -
8 Engrenagem Z=25 M=2 1 29751039 005.01.025
" 22 Rolamento 6205 25x52x15 2RS 1 29751084
Sl GnellEl 5= HeolES0DING7E 13 [21060127) = 23 Anel Eldstico E-25 DINA71 1 21060122 -
10 Espagador Engrenagem 1 29751037 005.01.030 24 Eixo Menor 1 75001033 005.01.027
11 Paraf. SCSx It M8x 16 (DIN 916) 1 21011782 - 25 Cunha de Engaste T | ] cmeas
12 Engrenagem Z=25M=1,5 1 29751041 005.01.028 76 \otor Trif. WEG 3CV 4P 220/380 60Hz 1 23013912 0.99.01.018
13 Engrenagem Z=141 M=2 1 75001110 005.01.026 27 Freio Eletromagnético Intorque C/26 Estrias 1 29751210
14 Paraf. Sext. M8x20 DIN 933 8.8 ZNAM 4 29750125 - Freio Eletromagnético Intorque C/6 Estrias N/C

N/C: Item n&o comercializado



Fechamentos, suporte da base e

conjunto mancal chapa

[pos| _____opescricho _______lam.] copico pesenvofleos]  bescricio ] arp.[ copIGO | DESENHO |
11 1

1 PCAB Sext Int M6x12 RI 12.91SSO 7380 ZP 14 21012993 = Mola Posicionadora 29751076 005.01.056
2 Arruela Pressédo B-06 DIN 127 POL 14 21030404 - 12 Pino Elastico Pesado 3x20 DIN 1481 1 21040238 -

3 ArruelaLisa DN 6 DIN 125 ZP 14 21030720 - 13 Pino Posicionador 1 29751075 005.01.054
4 Fechamento Central 1 29751188 022.01.004 14 Buchade Nylon Mancal 1 29751034 005.01.032
5 Fechamento Esquerdo 1 29751074 005.01.044 15 Haste 3 29751017 005.01.009
6 Paraf. Sext. M10x25 Rl 8.8 DIN933 ZB 22 21012815 = 16 Porca Sext. M10x1,50 Ch17 DIN934 ZB 12 21021106 =

7 Arruela Pressdo B-10 DIN127 ZB 22 21030406 = 17 Conj. Base 1 75001061 022.01.005
8 Arruela Lisa M10 DIN125ZB 30 21030676 = 18 Tampdo Plastico Redondo 1" 6 24110100 4122034
9 Conj. Espelho Esquerdo 1 75001036 022.01.007 19 Conj. Espelho Direito 1 75001059 022.01.006
10 Conj. Mancal de Chapa 1 75001060 022.01.010 20 Fechamento Direito 1 29751073 005.01.043



Lanca Elleva Max 500
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Paraf. Sext. M10x25 RI 8.8 DIN933 ZB
Arruela Pressdo B-10 DIN127 ZB
Arruela Lisa M10 DIN125 ZB

Conj. Langa Superior

Porca Sext. Autotrav. BX M12 DIN985 ZB
Arruela Lisa DN 13 DIN 125 ZNAM

Pino Central Cabegote

Rolamento 6201 27 12x32x10

Polia

Cabo de Ao Polido 1/4" 18x7 AA x 85m
Porca Sext. M10x1,50 Ch17 DIN934
Paraf. Sext. RP M10x80 8.8 DIN931
Paraf. Fenda Cab. Redonda M4x30
Suporte Fim de Curso

Arruela Lisa M06 DIN125

2

B R NNNEPE PR NP ONR O

21012815

21030406 =
21030676 =
75001062 005.02.001
21021218 =
21030718 o
29751060 005.02.014
29751101 -
29751059 005.02.018
22050407

21021106 =
21012988 =
21015505

29751175 005.02.068
21030691 =

17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

Arruela Pressdo B-06 DIN127 POL
PCAB Sext Int M6x12 Rl 12.91SO7380 ZP
Conj. Garfo Sensor

Chapa Batente Mola

Mola Gancho

Contrapeso

Grampo Pesado 1/4"

Sapatilha Leve 1/4"

Gancho Giratério 1,12Ton

Conj. Langa Inferior

Paraf. Sext. M12x110 RP 8.8 DIN931 ZB
Tampa Coluna

Arruela Pressdo B-12 DIN127 ZB

Paraf. Sext. M12x30 8.8 DIN933 ZB

4

4
1
1
1
1
3
1
1
1
1
1
1
1

21030404 =
21012993 -
29751091 005.02.011
29751067 005.02.015
29751068 005.02.020
29751066 005.02.019
29751078 =
29751077 -
29751173 =
75001063 022.02.000
21010136 =
75001034 005.03.014
21030407 =
21012822 =



Lanca Extensivel Elleva Max 500

[Pos)
1

2
Bl
4
5
6
7
8
9

I
@R RO

| oescricho ______]arp.| coniGo] DesENHO |

Paraf. Sext. M10x25 RI 8.8 DIN933 ZB
Arruela Pressdo B-10 DIN127 ZB
Arruela Lisa M10 DIN125 ZB

Langa Superior Externa

Grampo R-3,0x 67 ZNAM

Pino Trava

Cabo de Ago Polido 1/4" 18x7 AA x 85m
Langa Superior Interna

Porca Sext M10x1,50 Ch17 DIN934
Paraf. Sext. RP M10x80 8.8 DIN931
Porca Sext. Autotrav. BX M12 DIN985 ZB
Arruela Lisa DN 13 DIN 125 ZNAM

Pino Central Cabecote

Rolamento 6201 2Z 12x32x10

Polia

Conj. Garfo Sensor Externo

Suporte Fim de Curso

2

BB R NP UONNNRE R BB

21012815 -
21030406 &
21030676
75001074
29750041
29751118
22050407 -
75001072 005.02.040
21021106 =
21012988 =
21021218 =
21030718 =
29751060 005.02.014
29751101 -
29751059 =
75001078 005.02.049
29751175 005.02.068

005.02.041

005.02.048

9

fpos | pescricio |
1

Lanca Superior Externa

Langa Inferior

Conj. Garfo Sensor Externo
Lanca Superior Interna

Pino Trava

Grampo R 3x67 ZNAM

Paraf. Sext. M12x100 DIN931 8.8
Arruela Lisa A13 DIN125ZNAM
Porca Sext. M12 DIN982 10
Cabo Espiralado

© NV AW N

i
1S}

11 Pino Central Extensivel

[ Q.| c6DIGo | DESENHO |
1

N/A =
N/A =
N/A =
N/A =
N/A =
29750041 =
21012741 =
21030718 =
21021218 =
29751140 005.04.011
29751119 -

R R R NR R R R R R

[Pos)
18

19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
B3

26

|_______oescricio ] am.| c6piGo] DESENHO |

Arruela Lisa M06 DIN125

Arruela Pressdo B-06 DIN127 POL
Paraf Sext Int M6x12 Rl 12.91S07380 ZP
Parafuso Fenda Cab. Redonda M4x30
Chapa Batente Mola

Mola Gancho

Contrapeso

Grampo Pesado 1/4”

Parafuso Sext M12X100 DIN931
Sapatilha Leve 1/4”

Gancho Giratério 1,12Ton

Langa Inferior

Paraf. Sext. M12x110 RP 8.8 DIN931ZB
Paraf. Sext. M12x30 8.8 DIN933 ZB
Arruela Pressdo B-12 DIN127 ZB

Tampa Coluna

4

4
4
2
1
1
1
3
1
1
1
1
1
1
1
1

21030691 o
21030404 o
21012993 -
21015505 -
29751067 005.02.015
29751068 005.02.020
29751066 005.02.019
29751078 -
21012741 =
29751077 >
29751173 =
75001076 022.02.004
21010136 o
21012822 =
21030407 =
75001034 005.03.014




Comando Elétrico

pos|  peschicho Jam.| copiGo | DESENHO |

1 Disjuntor Motor MPW16-10 (6,3...10A) 1 29751154 -

2 Contator Tripolar CWB9.11 24V 50/60Hz 2 26160141 -

3 Trafo Mono 35VA 220/24V 50/60Hz 1 29753411 -

4  Prensa Cabos 3 - -

5 Prensa Cabos 1 - -

6 Poste Final 2 29751159 -

7 Borne Simples 2,5mm? 21 29751160 -

8 Borne Terra 2,5mm? - BTWP 2,5|4T 2 29751161 -

9 Comutadora Rotativa 25A MSW25 P-3 H 1 29751163 -

10 Tampa Extremidade 2,5mm? 1 - -

11 Chave Fim de Curso Eletrénica XCKN 2121G1 1 26100457 -

12 Conjunto Botoeira 1 29751098 -

13 Conjunto de Bornes Completo 1 29751162 -

14 Retificador Freio 220V 1 29750152 -
[ OPCIONAL || c6DIGO | DESENHO |

- Comando Elétrico SDS 380V - 29751191 -

- Comando Elétrico sds 220V - 29751192 0.99.08.123

- Comando Elétrico SDS 380V EX - 29751194 -

- Comando Elétrico SDS 220V EX - 29751195 -



Tripé Curvado

pos| ______pescricio ______am.| copiGo DesENHO |
1

1 Conj. Pedestal 75001065 005.03.001
2 Reforgo Inferior 6 75001081 005.03.010
3 Conj. Travessa de Apoio 3 75001080 005.03.011
4 Conj. Pé de Apoio 3 75001066 005.03.005
5 Porca Sext. M10x1,50 Ch17 DIN934 ZB 12 21021106 -
6 ArruelaPressdo B-10 DIN127 ZB 12 21030406 -
7 ArruelaLlisa M10(10,5x20x2) DIN125ZB 24 21030676 -
8 Paraf. Sext. M10x70 RP 8.8 DIN931 ZB 6 21012935 -
9 Paraf. Sext. RP M10x90 8.8 DIN931 6 21012995 -
10 Rolamento 32207 35x72x24,25 1 29751095 -



Tripé Reto

pos.] _pescricho |am.| copiGo [ DEsENHO |
1 Conj. Pedestal 1 75001065 005.03.001
2 Conj. Travessa de Apoio 3 75001067 022.03.001
3 Conj. Pé de Apoio 3 75001066 005.03.005
4 Porca Sext. M10x1,50 Ch17 DIN934 ZB 9 21021106 -
5 Arruela Pressao B-10 DIN127 ZB 9 21030406 -
6 ArruelaLisa M10(10,5x20x2) DIN125ZB 18 21030676 -
7  Paraf. Sext. M10x70 RP 8.8 DIN931ZB 9 21012935 -
8 Rolamento 32207 35x72x24,25 1 29751095 -



5.1 Sistema de Automovimentacao

Sistema formado através de uma lanca auxiliar, posicionada no tripé de fixacdo e que serve para
transportar o equipamento de um nivel de trabalho até o seguinte, sem que seja necessario realizar
este transporte de forma totalmente manual. Esta alternativa de utilizacdo da prépria forca trativa
do equipamento para auxiliar na sua instalagdo no pavimento seguinte, resume-se em praticidade,
ergonomia e seguranca, aspectos, importantissimos no dia a dia do canteiro de obra.

Instrucao de operacao

Remover o cabecote do tripé e instalar o tripé no nivel superior. Posteriormente, montar a lanca
auxiliar no tripé do nivel superior, montar o eixo e a polia auxiliar na lanca do cabecote e prender o
gancho giratério na langa inferior do cabecote. Feitas estas operacdes de montagem, acionar o
desenrolamento do cabo, a fim de criar um lago grande o suficiente que alcance na lancga auxiliar,
montada no andar superior. Feita esta montagem, acionar o enrolamento do cabo e gradativamente
promover o mesmo a elevacao da maquina. Ao chegar no nivel superior, girar a lanca auxiliar para
dentro do pavimento, descarregar o cabecote, remover a lanca auxiliar do tripé e montar o cabecote
no novo nivel de operacao. Observar a movimentacdo do equipamento ao ser suspenso, pois pode
ocorrer um balanco lateral, que deve ser controlado, para evitar a colisio com pecas préximas a
movimentacao.



Assistérjcia
Técnica

Informamos os procedimentos e determinacbes da fabrica e deste manual, para o correto
funcionamento no atendimento ao cliente na hora da compra do equipamento Menegotti.

A Rede de Assisténcia Técnica Menegotti presta servicos de prevencdo, manutencdo e corregao,
disponibilizando seus profissionais treinados para o atendimento no local ou no Posto de Servicos
Autorizado. O mesmo, deve sempre ofertar e cuidar em oferecer aos nossos clientes atendimentos
rapidos, profissionais e efetivos que estardo sendo amparados e monitorados pela Fabrica.

A Rede de Assisténcia Técnica Menegotti deve contar com estoque de pecas pertinentes aos
produtos comercializados na sua regido a fim de atender a qualquer necessidade possivel dos
clientes. Como também serd responsavel pelo atendimento dos equipamentos que possam
apresentar problemas no periodo de Garantia.

O mesmo devera fazer toda a gestao junto a Fabrica para as acdes pertinentes a fim de atender a
ocorréncia plenamente conforme a nossa Politica de Garantia.

Vocé podera se apoiar no Setor de Assisténcia Técnica da Menegotti através:

www.menegotti.ind.br
at@menegotti.ind.br

Telefone:
+55 47 3275 8000
0800 727 8033




Garantia do Produto

A garantia é intransferivel nas condicdes e no prazo fixado e vigorara a partir da data de compra do produto, comprovada
mediante a apresentacdo da nota fiscal de venda ao primeiro consumidor final. Na hora da entrega do produto o cliente deve
receber as informacoes e orientagdes técnicas do mesmo, conforme o contetido deste manual.

Nao estdo, pois, compreendidos na presente garantia os defeitos originados de maus tratos, descuidos, negligéncias,
imprudéncia ou impericia, assim como qualquer conserto ou alteracio de qualquer peca e/ou componente do produto. Além
disso, qualquer montagem do conjunto das pegas por intervengao técnica que nado seja da prépria fabrica ou de assistente
técnico, aplicacao fora do especificado, sobrecargas mecanicas ou elétricas bem como falta de fase, utilizacio em ambiente para
os quais ndo foram projetadas, tensdes e frequéncias incorretas, lubrificacdo incorreta, danos causados por acidentes de
qualquer natureza, como inundagdes, vendavais, incéndios, desmoronamentos e decorrentes do transporte.

A remocao ou qualquer alteracdo dos nimeros de série, originalmente colocado no produto, tornam invidvel a garantia, onde
devera obrigatoriamente ser apresentado a nota fiscal de venda e o Certificado de Garantia do produto em questao.

A garantia assumida com o presente limita-se ao reparo, troca de pecas ou montagem de conjunto de pecas em que, ao exame
feito pelo assistente técnico autorizado Menegotti e previamente autorizado pela fabrica, verifiquemos a existéncia do defeito
de fabricacdo. Esse reparo ou troca sera feito no assistente técnico autorizado, correndo por conta do comprador os riscos ou
despesas decorrentes do transporte de ida e de volta até o assistente técnico, sendo gratuita a mao-de-obra e pecas repostas
nos termos da presente garantia.

Departamento de Pés-venda e Assisténcia Técnica MENEGOTTI.

Termo de Garantia

Pelo presente CERTIFICADO fornecido de comprador original, a Menegotti garante contra defeitos de fabricagdo, pelo prazo de 6 (seis)
meses, contados a partir da data de emissdo da Nota Fiscal do produto ao primeiro consumidor final, sendo: os 3 (trés) primeiros meses
de garantia legal, e os 3 (trés) tltimos meses sendo garantia especial garantida pela Menegotti. Néo estdo incluidos na garantia deste
equipamento os componentes desgastados pelo uso, tais como: rolamentos, cabo de aco, plugues elétricos, engrenagens, etc.

Esta garantia compreende a troca de pegas e reparos contra defeitos de fabricacdo devidamente constatados pela fdbrica ou assistén-
cia técnica autorizada. Este produto perderd a garantia se sofrer danos provocados por acidentes, agente da natureza, aplicacdo fora
do especificado, ligado a rede elétrica improépria ou submetida a grandes oscilagées de energia, ou, no caso aberto por pessoa ou oficina
ndo autorizada pela Menegotti. As despesas de frete do produto até o assistente técnico ou fdbrica, correrdo por conta do consumidor.
A Menegotti conta com uma ampla rede de assistentes técnicos em todo o territério nacional.

Para o produto que é composto com gerador elétrico e/ou motor a combustdo, a garantia abrange os defeitos internos do gerador
oriundos da sua fabricagdo. Ndo sdo cobertos pela garantia os defeitos de: sobrecarga por falta ou excesso de fase, utilizagdo de tensdo
fora do especificado, carcaca quebrada ou amassada em fungdo de descuido no transporte e/ou armazenagem, acoplamento ou
energizagdo do gerador com motor fora das especificacées e defeitos gerais de mau uso e/ou instalagdo errada.

Cientes deste termo,

Cliente:
Modelo: Numero de Série:
Cidade: Data:

Cliente Servigo Autorizado Menegotti
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Garantia do Produto

A garantia é intransferivel nas condi¢des e no prazo fixado e vigorara a partir da data de compra do produto, comprovada
mediante a apresentacdo da nota fiscal de venda ao primeiro consumidor final. Na hora da entrega do produto o cliente deve
receber as informagées e orientagdes técnicas do mesmo, conforme o contetido deste manual.

Nao estdo, pois, compreendidos na presente garantia os defeitos originados de maus tratos, descuidos, negligéncias,
imprudéncia ou impericia, assim como qualquer conserto ou alteracao de qualquer peca e/ou componente do produto. Além
disso, qualquer montagem do conjunto das pegas por intervencdo técnica que nao seja da proépria fabrica ou de assistente
técnico, aplicagao fora do especificado, sobrecargas mecanicas ou elétricas bem como falta de fase, utilizacdo em ambiente para
0s quais nao foram projetadas, tensdes e frequéncias incorretas, lubrificacdo incorreta, danos causados por acidentes de
qualquer natureza, como inundacdes, vendavais, incéndios, desmoronamentos e decorrentes do transporte.

A remocéo ou qualquer alteracdo dos nimeros de série, originalmente colocado no produto, tornam inviavel a garantia, onde
devera obrigatoriamente ser apresentado a nota fiscal de venda e o Certificado de Garantia do produto em questéo.

A garantia assumida com o presente limita-se ao reparo, troca de pegas ou montagem de conjunto de pegas em que, ao exame
feito pelo assistente técnico autorizado Menegotti e previamente autorizado pela fabrica, verifiquemos a existéncia do defeito
de fabricacédo. Esse reparo ou troca sera feito no assistente técnico autorizado, correndo por conta do comprador os riscos ou
despesas decorrentes do transporte de ida e de volta até o assistente técnico, sendo gratuita a mao-de-obra e pecas repostas
nos termos da presente garantia.

Departamento de Pds-venda e Assisténcia Técnica MENEGOTTI.

Termo de Garantia

Pelo presente CERTIFICADO fornecido de comprador original, a Menegotti garante contra defeitos de fabricacdo, pelo prazo de é (seis)
meses, contados a partir da data de emissdo da Nota Fiscal do produto ao primeiro consumidor final, sendo: os 3 (trés) primeiros meses
de garantia legal, e os 3 (trés) ultimos meses sendo garantia especial garantida pela Menegotti. Ndo estdo incluidos na garantia deste
equipamento os componentes desgastados pelo uso, tais como: rolamentos, cabo de aco, plugues elétricos, engrenagens, etc.

Esta garantia compreende a troca de pecas e reparos contra defeitos de fabricacdo devidamente constatados pela fdbrica ou assistén-
cia técnica autorizada. Este produto perderd a garantia se sofrer danos provocados por acidentes, agente da natureza, aplicagdo fora
do especificado, ligado a rede elétrica imprépria ou submetida a grandes oscilacées de energia, ou, no caso aberto por pessoa ou oficina
ndo autorizada pela Menegotti. As despesas de frete do produto até o assistente técnico ou fdbrica, correrdo por conta do consumidor.
A Menegotti conta com uma ampla rede de assistentes técnicos em todo o territério nacional.

Para o produto que é composto com gerador elétrico e/ou motor a combustdo, a garantia abrange os defeitos internos do gerador
oriundos da sua fabricagdo. Ndo sdo cobertos pela garantia os defeitos de: sobrecarga por falta ou excesso de fase, utilizagdo de tensdo
fora do especificado, carcaca quebrada ou amassada em fungdo de descuido no transporte e/ou armazenagem, acoplamento ou
energizagdo do gerador com motor fora das especificacées e defeitos gerais de mau uso e/ou instalacdo errada.

Cientes deste termo,

Cliente:
Modelo: Numero de Série:
Cidade: Data:

Cliente Servico Autorizado Menegotti
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Unidade Menmaq Unidade Mentec

Rua Erwino Menegotti, 381 - Agua Verde Rua José Theodoro Ribeiro, 2399 - Ilha da Figueira
Jaragua do Sul - SC - 89254-000 Jaragua do Sul - SC - 89258-468

Unidade Menfer Unidade EUA
Rua Saudade, 186 - Seminario 248 E Crogan St STE 301 - Lawrenceville - GA
Corupa - SC - 89278-000 30046 - Estados Unidos
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